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Abstract of DE41 32029 
A barrier disc (3), for adjusting the liq. level in 
a solid housing centrifuge drum of a screw 
centrifuge, includes a spiral outflow space (6), 
the symmetry axis of which is parallel to and 
radially spaced from the rotational axis of the 
centrifuge drum (1 ). The space (6) has an inlet 
channel (7) which has a greater radial distance 
from the drum rotational axis than an outlet 
channel (8) located on a radius greater than 
the radius at which solids are discharged from 
the drum. The inlet channel (7) communicates 
with the drum interior (2) and the outlet 
channel (8) communicates with an outlet 
chamber (5) of the centrifuge drum (1). 
ADVANTAGE - The barrier disc has low 
construction costs and allows adjustment of 
two different liq. levels in the centrifuge drum. 
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Wehrscheibe rum Einstellen des Flussigkeitsstandes in Vollmantelschleudertrommeln von 
Schneckenzentrifugen 

Die Wehrscheibe 3 ist mit DrallabfluBraumen 6 versehen, 
deren Zulaufkanale 7 mit dem Trommelinnenraum 2 und 
deren Ablaufkanale 8 mit einer Ablaufkammer 5 verbunden 
sind. Wahrend des Anfahrens wird der Flussigkeitsspiegel in 
der Ablaufkammer 5 so eingestellt, daS sich die DrallabfluB- 
raume nicht vollstandig fOllen und sich somit kein Drall 
ausbilden kann. Der DurchfluBwiderstand der DrallabfluB- 
raume 6 ist dann gering. so daft die gesamte Fliissigkeits- 
menge Ciber den Ablaufkanal 8 in die Ablaufkammer gelangt. 
Erst wenn sich genugend Feststoffe abgeschleudert haben. 
urn auf der Feststoffaustragsseite einen FeststoffverschluS 
zu bilden, wird der Flussigkeitsspiegel in der Ablaufkammer 
5 soweit radial einwarts verschoben, daS die DrallabfluBrau- 
me 6 vollstandig gefullt werden. Durch den sich ausbilden- 
den Drall wird jetzt dem Durchstromen der DrallabfluSraume 
ein grofler Widerstand entgegengesetzt, so daS der groBte 
Teil der Flussigkeitsmenge uber den radial einwarts gelege- 
nen Innendurchmesser flieSen muS. Dadurch wird beim 
Anfahren ein Flussigkeitsdurchschlag auf der Feststoffseite 
verhindert bei Zentrifugentrommeln, deren Austragsoffnun- 
gen auf einem Durchmesser liegen, der nahe bei dem 
Innendurchmesser der Wehrscheibe liegt oder groBer als 
dieser ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Wehrscheibe zum 
Einstellen des Flussigkeitsstandes in Vollmantelschleu- 
dertrommeln von Schneckenzentrifugen. 5 

Ein derartiges Wehr ist beispielsweise bekannt aus 
der DE 37 28 901 CI, wobei das Wehr aus zwei mit 
Abstand zueinander angeordneten Wehrscheiben be- 
steht, die durch einen hydraulisch betatigbaren Schieber 
wahlweise aktiviert werden kdnnen, um zwei unter- t0 
schiedliche Flussigkeitsspiegel im Trommelinnenraum 
einzusteilen. Ein derartiges Wehr ist konstruktiv sehr 
aufwendig und entsprechend kostenintensiv. Dieser 
Aufwand ist gerechtfertigt, wenn dadurch der Einsatz- 
bereich der Schneckenzentrifuge auf Produkte mit un- 15 
terschiedlichen Eigenschaften erweitert wird, ohne ei- 
nen Wehrscheibenwechsel vornehmen zu milssen. 

Bei Schneckenzentrifugen ist der Innendurchmesser 
der Wehrscheibe in der Regel erheblich groBer als der 
Durchmesser der Zentrifugentrommel im Bereich der 20 
Feststoffaustrittsoffnungen. Die in der Zentrifugen- 
trommel abgetrennte Flussigkeit kann daher auch dann 
nicht aus den FeststoffSffnungen austreten, wenn dieser 
Weg noch nicht durch in der Zentrifugentrommel abge- 
schiedene Feststoffe versperrt ist, wie dies beispielswei- 25 
se beim Anfahren der Zentrifugentrommel der Fall ist. 

Je mehr sich jedoch die beiden vorgenannten Durch- 
messer annahern, um so eher besteht beim Anfahren der 
Trommel die Gefahr des FlUssigkeitsdurchschlages auf 
der Feststoffseite. Dies ist jedoch in den meisten Fallen 30 
nicht zulassig und kann nur durch eine verringerte An- 
fahrleistung verhindert werden, was oft nicht mftglich 
ist, oder durch einen vergroBerten Innendurchmesser 
der Wehrscheibe, der dann jedoch fur den Betrieb der 
Schneckenzentrifuge nicht optimal ist 35 

FOr spezielle Anwendungsfalle werden jedoch auch 
Zentrifugentrommeln konzipiert, bei denen die Fest- 
stoffaustrittsoffnungen auf einem groBeren Durchmes- 
ser angeordnet sind als der Innendurchmesser der 
Wehrscheibe. In diesem Fall ist dann der Flfissigkeits- 40 
durchschlag beim Anfahren auf der Feststoffseite ttber- 
haupt nicht zu verhindern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Wehr- 
scheibe so auszubilden,daB mit geringem konstruktiven 
Aufwand zwei unterschiedliche Flussigkeitsspiegel in 45 
der Zentrifugentrommel der Schneckenzentrifuge ein- 
stellbar sind. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB in der Wehr- 
scheibe mindestens ein DrallabfluBraum vorgesehen ist, 
dessen Symmetrieachse parallel und mit radialem Ab- 50 
stand zur Rotationsachse der Zentrifugentrommel ver- 
lauft, und dessen Zulaufkanal einen groBeren radialen 
Abstand von der Rotationsachse der Zentrifugentrom- 
mel besitzt als dessen Ablaufkanal, der auf einem Radius 
angeordnet ist, der groBer ist als der Radius, auf dem die 55 
Feststoffe aus der Zentrifugentrommel abgelassen wer- 
den, wobei der Zulaufkanal mit dem Trommelinnen- 
raum und der Ablaufkanal mit einer Ablaufkammer der 
Zentrifugentrommel in Verbindung steht. 

Die Wirkung von DrailabfluBraumen ist beispielswei- m 
se aus der DE 38 11 619 CI bekannt. Bei Anordnung 
derartiger DrallabfluBraume im Zentrifugalfeld bildet 
sich in ihnen bei vollstandiger Fullung ein AbfluBdrall 
aus, der der sie durchstromenden Flussigkeit einen gro- 
Ben Widerstand entgegensetzt. Bei nicht vollstandiger 65 
Fiillung ist der DurchfluSwiderstand der DrallabfluB- 
raume dagegen wesentlich geringer. Dieser Effekt wird 
bei der Wehrscheibe mit DrailabfluBraumen ausgenutzt. 



Beim Anfahren der Zentrifugentrommel wird diese 
mit einer Produktleistung beschickt, bei der eine FlQs- 
sigkeitsmenge abgetrennt wird, die kleiner ist als die 
maximale DurchfluBleistung der ungefiillten Drallab- 
fluBraume. Der sich im Trommelinnenraum einstellende 
Flussigkeitsspiegel liegt dann radial auswarts, bezogen 
auf den Radius, auf dem die Feststoffe aus der Zentrifu- 
gentrommel abgelassen werden. Ein Fliissigkeitsdurch- 
schlag ist daher nicht moglich. 

Sobald sich der FeststoffverschluB gebildet hat, wird 
entweder die Produktleistung soweit erhoht, daB die 
DurchfluBleistung der ungefullten DrallabfluBraume 
Qberschritten wird, oder es wird der Flussigkeitsspiegel 
in der Ablaufkammer durch ein darin vorgesehenes 
Schalorgan soweit radial einwSrts geschoben, daB die 
DrallabfluBraume sich vollstandig fallen. Dadurch er- 
hoht sich der DurchfluBwiderstand der DrallabfluBrau- 
me, so daB nur noch eine Teilmenge der abgetrennten 
Flussigkeit durch sie hindurchstromt, wahrend die restli- 
che Flussigkeit uber den Innendurchmesser der Wehr- 
scheibe in die Ablaufkammer gelangt. 

Der FUissigkeitsspiegel in der Ablaufkammer kann 
anschlieBend wieder radial auswarts verschoben bzw. 
die Zulaufleistung zur Zentrifugentrommel verringert 
werden, ohne daB der Drall in den DrailabfluBraumen 
zusammenbricht. Im Trommelinnenraum ist jetzt ein 
Flussigkeitsspiegel vorhanden, der dem Innendurch- 
messer der Wehrscheibe entspricht. Erst wenn die Pro- 
duktleistung soweit heruntergefahren wird, daB die 
DurchfluBleistung der gefOllten DrallabfluBraume un- 
terschritten wird. bricht der Drall zusammen, und die 
Zentrifugentrommel kann wieder in der Ausgangsein- 
stellung betrieben werden. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung, sind die Drall- 
abfluBraume mit auswechselbaren Deckscheiben verse- 
hen, in denen die Ablaufkanale angeordnet sind. Da- 
durch laBt sich die Durchsatzleistung der DrallabfluB- 
raume auf einfache Weise durch Auswechseln der 
Deckscheiben verSndern. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird nachstehend naher er- 
lautert 

Mit 1 ist in der Fig. die Zentrifugentrommel bezeich- 
net, deren Trommelinnenraum 2 durch eine Wehrschei- 
be 3 von der mit einem Schalorgan 4 versehenen Ab- 
laufkammer 5 getrennt ist. Die Wehrscheibe 3 ist mit 
DrailabfluBraumen 6 versehen, die mit dem Trommelin- 
nenraum 2 uber Zulaufkanale 7 und mit der Ablaufkam- 
mer 5 uber Ablaufkanale 8 verbunden sind. Wahrend die 
Zulaufkanale 7 in einen radial auBeren Bereich der 
DrallabfluBraume 6 mUnden, gehen die Ablaufkanale 8 
von einem zentralen Bereich aus. Die Ablaufkanale 8 
sind in auswechselbaren Deckscheiben 9 der Drallab- 
fluBraume 6 vorgesehen. 

Beim Anfahren der Schneckenzentrifuge sind die 
DrallabfluBraume 6 zunachst leer. Die Produktleistung 
zur Zentrifugentrommel 1 wird nun so eingestellt, daB 
die abgetrennte Flussigkeitsmenge die maximale 
Durchsatzleistung der ungefullten DrallabfluBraume 
nicht ubersteigt. Der Flussigkeitsspiegel im Trommelin- 
nenraum 2 erreicht zunachst die Zulaufkanale 7 der 
DrallabfluBraume 6 und bei weiterem Anstieg deren 
Ablaufkanale 8, uber die die Flussigkeit dann in die Ab- 
laufkammer 5 gelangt Ein in der Ablaufkammer 5 vor- 
gesehenes Schalorgan 4 ist dabei so eingestellt, daB der 
Flussigkeitsspiegel in der Ablaufkammer 5 radial aus- 
warts vom Ablaufkanal 8 liegt. Da die DrallabfluBraume 
6 nicht vollstandig gefullt sind, kann sich in ihnen kein 
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AbfluBdrall ausbilden, so daQ nur ein genngcr Durch- 
fluBwiderstand vorhanden ist. Die gesamte Flussigkeits- 
menge kann daher fiber den Ablaufkanal 8 in die Ab- 
laufkammer 5 flieflen, so daB die Position des Ablaufka- 
nals 8 fur den sich im Trommelinnenraum 2 einstellen- 5 
den Flussigkeitsspiegel maBgebend ist. 

Sobald sich geniigend Feststoff in der Zentrifugen- 
trommel 1 angesammelt hat, um einen Feststoffver- 
schluB zu bewirken, kann durch Erhohung des Gegen- 
druckes am Schaiorgan 4 der Flussigkeitsspiegel m der to 
Ablaufkammer 5 soweit radial einwarts verschoben 
werden daB sich die DrallabfluBraume 6 vollstandtg 
auffiillen. Der sich ausbildende Drall fuhrt zu etner sigm- 
fikanten Erh6hung des DurchfluBwiderstandes der 
DrallabfluBraume 6, wodurch nur noch eme Teilmenge 
der Flussigkeit vom Trommelinnenraum 2 iiber den Ab- 
laufkanal 8 zur Ablaufkammer 5 gelangt, wahrend die 
restliche Flussigkeit iiber den Innendurchmesser der 
Wehrscheibe 3 flieflt. Diese Aufteilung der Fliissigkeits- 
strome bleibt auch erhalten, wenn anschheBend der 
Flussigkeitsspiegel in der Ablaufkammer 5 wieder abge- 
senkt wird so daB im Trommelinnenraum 2 der innere 
Flussigkeitsspiegel erhalten bleibt 

Erst wenn die Zulaufleistung soweit heruntergefah- 
ren wird, daB die DurchfluBleistung der gefullten Drall- 
abfluBraume 6 unterschritten wird, bricht der Drall zu- 
sammen. In der Zentrifugentrommel 1 stellt sich dann 
wieder der auBere Flussigkeitsspiegel ein. 

Die Durchsatzleistung der DrallabfluBraume 6 im ge- 
fullten und ungefullten Zustand laBt sich leicht varueren 30 
durch die Wahl der Durchmesser der Zu- und Ablaufka- 
nale 7, 8 sowie durch die Anzahl der in der Wehrscheibe 
3 vorgesehenen DrallabfluBraume 6. Die maximale Zahl 
der in der Wehrscheibe unterzubringenden DrallabfluB- 
raume wird durch die gewahlten Dimensionierungen 35 
von Wehrscheibe und DrallabfluBraumen begrenzt. 

Bei Versuchen hat sich gezeigt, daB die maximale 
Durchsatzleistung des gefullten DrallabfluBraumes et- 
wa zwei Drittel der Leistung des ungefullten Drallab- 
fluBraumes betragt. Legt man die DrallabfluBraume 6 40 
nun so aus, daB die ungefullten DrallabfluBraume die 
gesamte Flussigkeitsmenge durchlassen, die bei voller 
Produktzufuhr anfallt, so kann die Zentrifugentrommel 
mit dieser Leistung angefahren werden, wobei sich der 
auBere Flussigkeitsspiegel einstellt. 

Nachdem sich der FeststoffverschluB gebildet hat 
wird durch kurzzeitiges Androsseln des Schalorgans 4 
die Fiillung der DrallabfluBraume 6 bewtrkt. Jetzt flieBt 
bei gleicher Zulaufleistung ein Drittel der abgetrennten 
Flussigkeit iiber den Innendurchmesser der Wehrschei- 
be 3 wodurch sich der innere Flussigkeitsspiegel ein- 
stellt. Beide Flussigkeitsspiegel lassen sich somit bei der- 
selben Produktleistung einstellen. 
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1 Wehrscheibe zum Einstellen des Flussigkeits- 
standes in Voilmantelschleudertrommein von 
Schneckenzentrifugen, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der Wehrscheibe (3) mindestens em Drallab- 
fluBraum (6) vorgesehen ist, dessen Symmetneach- 
se parallel und mit radialem Abstand zur Rotations- 
achse der Zentrifugentrommel (1) verlSuft, und des- 
sen Zulaufkanal (7) einen grttBeren radialen Ab- 
stand zur Rotationsachse der Zentrifugentrommel 6 5 
(1) besitzt als dessen Ablaufkanal (8), der auf einem 
Radius angeordnet ist, der grofler ist als der Radius, 
auf dem die Feststoffe aus der Zentrifugentrommel 



(t) abgelassen werden, wobei der Zulaufkanal (7) 
mit dem Trommelinnenraum (2) und der Ablaufka- 
nal (8) mit einer Ablaufkammer (5) der Zentrifugen- 
trommel (1) in Verbindung steht 
2 Wehrscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die DrallabfluBraume (6) mit aus- 
wechselbaren Deckscheiben (9) versehen sind, m 
denen die Ablaufkanale (8) vorgesehen sind. 
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